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FREZOVACIi A VRTACIi CENTRUM MCV 800 CLEVER
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machine your future

je uréeno pro vrtani, vyvrtavani, vystruzovani, fezani zavita a frézovani ve vétsich a tvarové
slozitych dilcich. Automaticka vyména nastroju ze zasobniku umozfiuje praci v automatickém
cyklu. Posuvy kfizového stolu a vfeteniku lze vyuZivat souCasné. S pouzitim zvlastniho
prislusenstvi stroj umoznuje obrabéni dilcd pomoci produktivnich nastroji s pfivodem chladici

kapaliny stfedem.

Charakteristické konstrukéni prvky pouzité na stroji:

-pohyblivé ¢asti stroje (sané, stll, vietenik) jsou ulozeny na valivych linearnich vedenich
-vieteno uloZzeno na pfesnych lozZiskach s kosouhlym stykem
-digitalni, stfidavé, regulacni pohony HEIDENHAIN pohanéjici vieteno a osy -

odméfovani polohy rotaénimi snimadi
-stfedové upinani nastroju

-fidici systém Heidenhain TNC620
-zasobnik nastroji-vyménna ruka

HLAVNiI TECHNICKE UDAJE:

Pojezd stolu v ose X 800 mm
Pojezd stolu v ose Y 500 mm
Pojezd vieteniku v ose Z 550 mm
Upinaci plocha stolu 1000 x 500 mm
Maximalni zatiZzeni stolu 600 Kg
Presnost stavéni souradnic X, Y, Z 0,014 mm
Pfesnost opakovaného najeti 0,007 mm
Rozsah posuvll v osach X, Y, Z 2 -30 000 mm.min-1
Rychloposuv v osach X, Y, Z 30 000 mm.min-1
Rozsah plynule ménitelnych otacek vietene 20-9 000 ot.min-1
KuZel vietena ISO 40 (DIN 69871 - A)
Vykon pohonu vietene (40%ED)7,5/10,5 kW
Maximalni kroutici moment S1/ S6 48/74 Nm
Maximalni pocet nastroju v zasobniku 24

Maximalni primér nastroje v zasobniku 80 mm
Maximalni délka nastroje v zasobniku 250 mm
Max. hmotnost nastroje pfi automatické vyméné 6,5 Kg
Rozméry pudorysu stroje 2750 x 2090 mm
VyS$ka stroje 2420 mm
Hmotnost stroje 4000 Kg
Celkovy pfikon stroje 15 kVA
Pracovni tlak pneumatického zafizeni 0,6 MPa
T drazky (pocet x Sitka x roztec) 5x18 x 125 mm
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NORMALNI PRISLUSENSTVIi STROJE:

elektro vyzbroj 3 x 400V/50Hz

CNC systém Heidenhain TNC620

digitalni stfidavé regula¢ni pohony HEIDENHAIN vietene aos X, Y, Z

rotaéni (nepfimé) odméfovani polohy os X, Y, Z

chladici agregat pro vnéjsi chlazeni

stfedové upinani nastroju

stfecha

privodni dokumentace subdodavek (pokud soucasti privodni dokumentace jsou Navody k
obsluze a udrzbé jednotlivych komponentl stroje, budou tyto dokumenty dodané kupujicimu v
C¢eském nebo anglickém jazyce. Jina jazykova verze Navod( k obsluze a udrzbé jednotlivych
komponentl stroje bude kupujicimu poskytnuta pouze za uplatu, a to jen, pokud je tato polozka
soucasti zvlastniho pfisluSenstvi uvedeného v této pfiloze)

9 zasobnik nastroji s mechanickou rukou

10 tlacitko upinani na vieteniku

11 karta ETHERNET

12 sada naradi k obsluze

13 privodni dokumentace ¢eska

14 dialog Cesky

15 Snekovy dopravnik tfisek

16 signalizace stavu (majak)

17 ruéni oplach

18 rucni ofuk

19 pfidavné osvétleni na vieteniku

20 vnéjSi ofuk nastroji vzduchem

21 rotacni pfivod voda — vzduch
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PRACOVNI PROSTREDI:

Stroj je konstruovan pro praci v bézném pracovnim prostfedi, kde je teplota udrzovana
v rozmezi +10°C az +35°C, pfi€emz prumérna teplota nesmi prekroc€it 35°C pfi max. vihkosti
vzduchu 80%. Pracovni pfesnost stroje je zaru€ena pfi dodrzeni teploty pracovniho prostiedi 20°
+- 3°C.

V pfipadé obrabéni nestandardnich material(i napt. grafit, keramika, dfevo, lehké barevné
kovy, apod. je nutné projednat s vyrobcem zpusob odstrariovani tfisek z pracovniho prostoru
(odsavani, zpusob filtrace chladici kapaliny, separace plovoucich tfisek a dalsi technické a
technologické podminky).
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